





























Palniki uniwersalne: Medium Duty

o Zakres cigcia: do 100 mm
o Zakres spawania: do 20 mm

Spawanie, ciecie reczne, podgrzewanie, zobienie, lutowanie, czyszczenie
ptomieniowe, ciecie i wytapianie nitow

www.lincolnelectric.eu




Palniki uniwersalne: Medium Duty

85

rekojes¢ profesjonalna

72-2

nasadka do ciecia

Aing wnipay\ :aujesisamiun pjiujed

www.lincolnelectric.eu

Opis:

* Rekojes¢ wykonana z mosigdzu,
* Precyzyjne zawory kulowe,

* Dwie niezalezne rurki gazowe.
Zakres cigcia: do 100 mm.

Zakres spawania: do 20 mm.
Zastosowanie:

Ciecie reczne, spawanie, podgrzewanie, lutowanie, zfobie-
nie, ciecie i wytapianie nitow.

zalecane dysze 6290 (patrz rozdziat: Dysze reczne)

Opis:

* Rurki gazowe ze stali nierdzewnej w uktadzie przestrzennym
gwarantujg maksymalng wytrzymato$¢,

* Mieszanie gazéw w gtowce palnika zwigksza bezpie-
czenstwo operatora,

* Nasadka wspotpracuje z roznymi mieszankami tlenu i ga-
z6w palnych — wystarczy zastosowa¢ odpowiednig dysze,

o System roéwnoprezny — zapewnia wysokg odporno$¢
na cofniecie ptomienia,

* Opcja: nasadka z pokrettem tlenu tngcego — na zamé-
wieniu nalezy dodac litere ,V” w kodzie produktu.

Zakres cigcia: do 100 mm.

Mieszanki: tlen-acetylen lub tlen—propan, tlen-gaz ziemny,
tlen—mapp, tlen—apachi.

Zastosowanie:

Ciecie reczne, Zobienie, podgrzewanie, cigcie i wytapianie nitow.



Palniki uniwersalne: Medium Duty

23-A-90/ 0090

nasadki do spawania, tlen—acetylen

Nasadki do spawania 23-A-90:

bez miksera, system réwnoprezny.

Nasadki do spawania 0090:

gietkie, bez miksera, system rownoprezny.

Uwaga:

W celu podfgczenia nasadek do rekojesci nalezy dodatkowo

zastosowac: >
 nasadki 23-A-90 nr 0-10: mikser D-85, =
* nasadki 0090: facznik 4301-11 oraz mikser D-85. (]
Do uzycia dwoch nasadek 0090 jednoczesnie nalezy zasto- £
sowa¢ ponadto adaptor TH-119. 2
O
Model Przeptyw Zakres spawania System réwnoprezny Q
23-A-90 0090 Cisnienie E
I/ [mm] Tien [bar] Acetylen [bar] Q
c
0 - 45 0.2-05 min. 0.5 min. 0.5 E
1 1 65 0.5-1.0 min. 0.5 min. 0.5 2
3 3 160 1.0-20 min. 0.5 min. 0.5 q;’
5 5 350 20-40 min. 0.5 min. 0.5 'E
6 6 500 40-60 min. 0.5 min. 0.5 =
8 8 1000 6.0-9.0 min. 0.5 min. 0.5 4
9 - 1500 9.0-14.0 min. 0.5 min. 0.5 E
10 - 2000 14.0-20.0 min. 0.5 min. 0.5 g
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Palniki uniwersalne: Medium Duty

J-63

nasadki do podgrzewania wieloptomieniowego, tlen-acetylen

Nasadki do podgrzewania J-63:

bez miksera, system rdwnoprezny.

Uwaga:

W celu podtgczenia nasadek do rekojesci nalezy do-
— datkowo zastosowac:

¢ nasadki J-63 nr 1-2: mikser D-85.

Model Cignienie Przeplyw Wydajnosé

J-63 Tlen [bar] | Acetylen [bar] Tlen [I/h] Acetylen [I/h] [cal/h]

1 0.15-0.4 0.15-0.4 600-1100 600-1000 7.45-13x10¢
2 0.2-05 0.2-05 900-1550 850-1400 11.1-18.7 x10¢
Miksery
Opis:

Miksery wytwarzajg mieszanke gazowa.

Zastosowanie:

Spawanie, podgrzewanie, czyszczenie ptomieniowe itp.

Typ Mikser Nasadki i dysze
s. inzekforowy s. réwnoprezny spawanie Acetylen [I/h] ayszazenie plom.
2390 (nr0-10)
D85 - T 1390 (r 00-10) 1,229(2;']“3) -

Aing wnipay\ :aujesisamiun pjiujed

0090 (nr 1-8)
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Palniki uniwersalne: Medium Duty

Akcesoria

1-69-6 Wézek z cyrklem do cigcia

kat: do 45°.
i
3 .‘., ‘= Zastosowanie:

o palniki / nasadki do ciecia: 62-5,42-4, 142,
72-2,73-3, 49-3,
o dysze: 6290.

1-62-X Klucz uniwersalny

Wyciory

o TH-119  Adaptor do dwdch dysz 0090

":E:' i 430111 tacznik

UWAGA: Pozostate akcesoria — patrz rozdziat ,Akcesoria”.

H Palniki uniwersalne: Medium Duty
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Palniki uniwersalne: Light Duty

Kompaktowy, lekki sprzet do precyzyjnych prac. Idealny dla instalatoréw,
matych warsztatow naprawczych, majsterkowiczow itp.

www.lincolnelectric.eu




Palniki uniwersalne: Light Duty

Tlen—acetylen

CIECIE Ton
3690-AC 36-2

PODGRZEWANIE J-63(1-2) 190111 88-35VR

WIELOPLOMIENIOWE .

SYSTEM ROWNOPREZNY - —— s
1390-HA {f D-50-C 19-6 88-6GBL

SPAWANIE = - — | el

JEDNOPLOMIENIOWE A T

SYSTEM ROWNOPREZNY 3 HAE 8335VR

SPAWANIE Z GIETKA NASADKA =~ = .:L‘“f; -

SYSTEM ROWNOPREZNY TH-119 =

SPAWANIE s | 50-9 88-6GBL
JEDNOPLOMIENIOWE

SYSTEM ROWNOPREZNY

SPAWANIE i = -

JEDNOPLOMIENIOWE * :

SYSTEM INZEKTOROWY
U
o
= ocE o= M*
=. 3690-P \ 362 88-35VR
5 — -
=. i
S  LUTOWANE 19-6 88-6GBL
@  ZGIETKA o = =8
= NASADKA 0090-N . 88-3SVR
(7)) TH-119
Q .- -
=] -
(1] 50-10
*Y  PODGRZEWANIE - e B 83-6GBL
- WIELOPLOMIENIOWE won @ osc T
«Q
>
-
g LUTOWANIE —r f—— -
Z WIELOPLOMIENIOWE RN 4 D50-C

www.lincolnelectric.eu



Palniki uniwersalne: Light Duty

19/36-S

zestaw profesjonalny,
tlen—acetylen

Zakres ciecia: do 75 mm
(system réwnoprezny, ci$nienie acetylenu min. 0.5 bar).

Zakres spawania: do 14 mm
(system réwnoprezny, ci$nienie acetylenu min. 0.5 bar).

*) Opcja: 50/36-S: zestaw z automatyczna rekojescia 50-9.

19/36-SU

zestaw profesjonalny,
tlen—acetylen

Zakres cigcia: do 75 mm
(system réwnoprezny, ci$nienie acetylenu min. 0.5 bar).

Zakres spawania: do 14 mm
(system inzektorowy, cinienie acetylenu min. 0.015 bar).

www.lincolnelectric.eu

Light Duty

Zawartos¢ zestawu

19-6 rekojesc

362 nasadka do ciecio

3690-0AC dysza do ciecia (613 mm)
3690-1AC dysza do ciecia (1325 mm)
3690-2AC dysza do cigcia (2575 mm)
H-19-2¢ mikser

5090-0 nasadka do spowania (0.2-0.5 mm)
5090-3 nasadke do spawania (1-2 mm)
5090-5 nasadka do spawania (2-4 mm)
5090-9 nasadka do spawania (9-14 mm)
1631 nasadka do podgrzewania

1901-11 fqanik

1-62-X Kuez

9 aysaki (wyciory)

1-69-7 wozek z cyrklem do cigcio

638-R2 krdciec do gazu kpl.

$38-12 krdciec do gazu kpl.

1943-K kaseta metalowa

1936-P wngtrze kasety, plastik

Tawartosé zestawu

196 rgkajesé

362 nasadka da cigdia

34690-0AC dysza do agaa (613 mm)
3690-24C dysza do diedia {2575 mm)

1191 nasadka do spawania kpl. {0.5-1 mm}
L-1¢-3 nasadka do spawania kpl. {1-2 mm}
1-19-5 nasadka do spawania kpl. (2-4 mm)
1-19-6 nasadka do spawania kpl. (4-6 mm)
1-19-9 nasadka do spawania kpl. (9-14 mm)
1-62-X kluez

9 aysaki (wyciory)

1-69-7 wozek z cyrklem do cigcio

638-R2 krdciec do gazu kpl.

$38-12 krdciec do gazu kpl.

1943-K kaseta metalowa

1936-PUA wngtrze kasety, plastik

E Palniki uniwersalne
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Palniki uniwersalne: Light Duty

19/36-STD-UP

zestaw profesjonalny,
tlen—acetylen

Zakres cigcia: do 75 mm
(system réwnoprezny, ci$nienie acetylenu min. 0.5 bar).

Zakres spawania: do 14 mm
(system inzektorowy, cinienie acetylenu min. 0.015 bar).

19/36-STD-EP2

zestaw profesjonalny,
tlen—acetylen

Zakres cigcia: do 75 mm
(system réwnoprezny, ci$nienie acetylenu min. 0.5 bar).

Zakres spawania: do 4 mm
(system réwnoprezny, ci$nienie acetylenu min. 0.5 bar).

www.lincolnelectric.eu

Zawartos¢ zestawy

19-6 rekojest

362 nasadka do ciecia

3690-0AC dysza do ciecia (613 mm)
3690-2AC dysza do ciecia (2575 mm)

1-19-1 nasadka do spawania kpl. (0.5-1 mm)
1-19-3 nasadka do spawania kpl. (1-2 mm)
1-19-5 nasadka do spawania kpl. (2-4 mm)
1-19-6 nasadka do spawania kpl. (4-6 mm)
1-19-9 nasadka do spawania kpl. (9-14 mm)
1-62-X Kuez

9 aysaiki (wyciory)

638-R2 krdciec do gazu kpl.

$38-12 krdciec do gazu kpl.

1943-K kaseta metalowa

1936-PL wngtrze kasety, plastik

Tawartosé zestawu

196 rgkajesé

362 nasadka da cigdi

34690-0AC dysza do agaa (613 mm)
3690-24C dysza do diedia {2575 mm)
H-19-2E miksar

5090-0 nasodka do spowgnia 0.2-0.5 mm)
5090-3 nasadka do spawania (1-2 mm)
5090-5 nasadka do spawania (2-4 mm)
0090-3 nasadka do spawania gigtka (1-2 mm)
1-63-1 nasadka do podgrzewania

1901-11 fqaznik

1-62-X ke

638-R2 krdciec do gazu kpl.

$38-12 krdciec do gazu kpl.

1943-KSR kaseta metalowa

1936-PSA wngtrze kasety, plastik




Palniki uniwersalne: Light Duty

50-9 / 50-10

rekojes¢ automatyczna

www.lincolnelectric.eu

Opis:

* Korpus wykonany z kutego mosigdzu,
* Lekka i poreczna,
* Precyzyjne zawory iglicowe,

* Dwie niezalezne rurki gazowe.
Zakres cigcia: do 100 mm.
Zakres spawania: do 20 mm.

Zastosowanie:

Spawanie, ciecie reczne, podgrzewanie, lutowanie.

Rekojes¢ 50-9
mieszanki: tlen-acetylen.

Rekojes¢ 50-10
mieszanki: tlen-propan, tlen-gaz ziemny.

Opis:
* Automatyczny ptomien pilotujacy,
* Dzwignia ze stali nierdzewnej

— pfomien roboczy / ptomien pilotujacy,
* Pozostate cechy jak rekojes¢ 19-6.
Zakres ciecia: do 100 mm.
Zakres spawania: do 20 mm.

Zastosowanie:

Spawanie, ciecie reczne, podgrzewanie, lutowanie.

H Palniki uniwersalne: Light Duty



Palniki uniwersalne: Light Duty

nasadka do ciecia
zalecane dysze 3690 (patrz rozdziat: Dysze reczne)

Opis:
* Gfowka i korpus wykonane z kutego mosigdzu,

* Rurki gazowe ze stali nierdzewnej w ukfadzie prze-
strzennym gwarantuja maksymalng wytrzymato$¢,

* Mieszanie gazow w gtowce palnika zwigksza bezpie-
czenstwo operatora,

o System réwnoprezny - zapewnia wysoka odporno$é
na cofniecie ptomienia.

Zakres cigcia: do 75 mm.

Mieszanki: tlen-acetylen lub tlen—propan, tlen—-gaz ziemny,
tlen-mapp, tlen-apachi.

Zastosowanie:

Ciecie reczne.

0090-N

nasadki do lutowania, tlen—propan
Uwaga:

W celu podtaczenia niektérych nasadek do rekojesci nalezy
dodatkowo zastosowaé:

¢ nasadka 0090-2+8N: mikser H-19-S.

Do uzycia dwoch nasadek 0090-N jednoczesnie nalezy za-
stosowa¢ ponadto adaptor TH-119.

Model System réwnoprezny Przeptyw
0090-N Tlen [bar] Propan [bar] Tlen [I/h] Propan [I/h]
2 10 min. 0.015 300 75

4 14 min. 0.015 700 175

6 18 min. 0.015 1100 275

Nasadki do spawania 0090-N:
gietkie, bez miksera, system inzektorowy. 8 2 min. 0.015 1500 373

www.lincolnelectric.eu
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Palniki uniwersalne: Light Duty

L-43 / 23-A-90 / 0090

nasadki do spawania, tlen—acetylen

Nasadki do spawania L-43:
z mikserem (w komplecie), system inzektorowy.

Nasadki do spawania 5090:
bez miksera, system réwnoprezny oraz inzektorowy.

Nasadki do spawania 0090:
gietkie, bez miksera, system inzektorowy oraz réwnoprezny.

Uwaga:

W celu podtaczenia niektorych nasadek do rekojesci nalezy
dodatkowo zastosowaé:

o nasadki 5090: mikser H-19-2E (s. réwnoprezny) lub S-B19
(s. inzektorowy),

» nasadki 0090: tgcznik 1901-11 oraz mikser H-19-2E
lub S-B19.

Do uzycia dwéch nasadek 0090 jednocze$nie nalezy zasto-
sowac ponadto adaptor TH-119.

>
=
]
-

Model Przeptyw Takres spawania System rownoprezny System inzektorowy o
L-19 5090 0090 Ciénienie System inzektorowy -~
Ih [mm] Tlen [bar] Acetylen [bar] Tlen [bar] Acetylen [bar] 2
0 0 - 45 0.2-05 min. 0.5 min. 0.5 25 min. 0.5 E
1 1 1 65 05-1.0 min. 0.5 min. 0.5 25 min. 0.5 E
3 3 3 160 10-20 min. 0.5 min. 0.5 25 min. 0.5 g
5 5 5 350 20-40 min. 0.5 min. 0.5 25 min. 0.5 'E
6 [ 6 500 4.0-6.0 min. 0.5 min. 0.5 25 min. 0.5 =
8 8 8 1000 60-90 min. 05 min. 05 25 min, 0.5 4
9 9 - 1500 9.0-140 min. 0.5 min. 0.5 25 min. 0.5 E
. ! - (]
10 10 - 2000 14.0-20.0 min. 0.5 min. 0.5 25 min. 0.5 n-

www.lincolnelectric.eu



Palniki uniwersalne: Light Duty

J-63

nasadki do podgrzewania wieloptomieniowego, tlen-acetylen

= Nasadki do podgrzewania J-63:
bez miksera, system réwnoprezny.

Uwaga:

W celu podfgczenia nasadek do rekojesci nalezy do-
datkowo zastosowac:

* nasadka J-63 nr 1-2: facznik 1901-11 oraz mikser H-19-2E.

Model Cisnienie Przeptyw Wydajnos¢

J-63 Tlen [bar] | Acetylen [bar] Tlen [I/h] Acetylen [I/h] [cal/h]

1 01504 01504 £00-1100 600-1000 | 7.45-13x10¢
2 0205 0205 900-1550 8501400 | 111187106
Miksery
Opis:
U ' -
(V) Miksery wytwarzajg mieszanke gazowa.
=)
L) .
Zastosowanie:
c
= Spawanie, lutowanie, podgrzewanie, czyszczenie ptomie-
s niowe itp.
(1)
-
(7]
o
=)
(1)
= Typ Mikser Nasadki i dysze
E s. inzektorowy s. réwnoprezny spawanie lutowanie pk
«Q
- T 1390-N (nr 00-10)
— R propan - - 0090-N (nr 2-8) [l B
w)
T 5090
E_ 11926 = 1590 = 17;59(2;}11{\7) =
1yl 0090
< (acetylen)

www.lincolnelectric.eu




Palniki uniwersalne: Light Duty

Akcesoria

1-69-7 Wézek z cyrklem do ciecia
kat: do 45°.

Zastosowanie:

* nasadka do cigcia: 36-2,
o dysze: 3690.

1-62-X Klucz uniwersalny

Wyciory

o TH-119  Adaptor do dwdch nasadek 0090

by

1901-11  tacznik

UWAGA: Pozostate akcesoria — patrz rozdziat ,Akcesoria”.

www.lincolnelectric.eu
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Dysze reczne: tlen—acetylen

www.lincolnelectric.eu



Dysze reczne: tlen—acetylen

6290 / 6290-S / 6290-AC

dysze do ciecia

Opis:

* 6290: jednoczesciowe, podgrzewanie standardowe,

* 6290-S: jednoczesciowe, podgrzewanie przyspieszone,

* 6290-AC: dwuczesciowe, podgrzewanie przyspieszone.

6290 / 6290-S Rozmiar Zakres Tlen Acetylen
dyszy digdia cisnienie cisnienie
[mm] [bar] [bar]

system inzektorowy  system réwnoprezny

w | - |- 05 | 1020 min 0.015 min 0.5

0 - o | 510 | 1020 min 0015 min 0.5

0 - 0 | 1095 | 1525 min 0015 min 05

1S | 155 2035 min 0.015 min 0.5

6290-AC 715 | U 2550 | 3045 min 0.015 min 0.5

308 | M 50000 | 3045 min 0.015 min 0.5

Zastosowanie: 4 M 100075 | 3555 min0.015 min0.5

Palniki do ciecia: 62-5, 42-4, 142 oraz 880. = [ € || uSD || 454 ERl0ls il

Nasadki do ciecia: 49-3, 72-2 oraz 73-3. — 65 | 6AC | 250300 | 5065 min 0015 min0.5
dysze specjalne

Opis:

* 6290-G: jednoczesciowe, ztobienie,

* 6290-R: jednoczesciowe, obcinanie thow nitow.

Rozmiar Zakres Tlen Acetylen
dyszy itobienia ciénienie dsnienie
[mm] [bar] [bar]

system inzektorowy system réwnoprezny

16 3mmx6mm 25 min 0.015 min 0.5

Zastosowanie: 26 5mmx10 mm 35 min 0.015 min 0.5

e L 36 6 13 35 in 0.015 in 0.5
Palniki do cigcia: 62-5, 42-4, 142. e

Nasadki do cigcia: 49-3, 72-2 oraz 73-3. R - €L min 0015 min 0.5

www.lincolnelectric.eu



Dysze reczne: tlen—acetylen

8290-ANME

dysze do ciecia
Opis:

* 8290-ANME: jednoczesciowe, dysze mieszajgce gazy.

Rozmiar ZLakres Tlen Acetylen
dyszy digdia cisnienie cisnienie
[mm] [bar] [bar]
TANME 06 15 05
ANME 612 20 05
3NME 1275 30 05
4ANME 75150 30 10
Zastosowanie: SANNE 150-200 40 10
Palniki do ciecia: 880-NM, NM-250. SAE ne-50 4 10
Nasadki do ciecia: 59-3. TANME 250-300 55 10
dysze do ciecia
Opis:

* 3690-AC: dwuczesciowe.

Rozmiar ZTakres Tlen Acetylen
dyszy tigtia ci$nienie cisnienie

[mm] [bar] [bar]

00AC 0-6 1.0-20 035

0AC 613 1525 035

Zastosowanie:

astosowanite TAC 1325 2035 035
Nasadki do cigcia: 36-2. 2AC 25.75 30-45 035

www.lincolnelectric.eu






Dysze reczne: tlen—propan/LPG/MAPP

o
o
<
=
=
&)
oz
el
=
R
0
-

ﬂ'-gzne: tIer=p
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Dysze reczne: tlen—propan/LPG/MAPP

6290-NX / 6290-NFF / 6290-NXPM

dysze do ciecia

Opis:

* 6290-NX: dwuczesciowe, podgrzewanie standardowe,

* 6290-NFF: dwuczesciowe, podgrzewanie przy$pieszone,

* 6290-NXPM: dwuczesciowe, podgrzewanie przyspie-

6290-NX szone (gaz palny: Mapp i inne spegjalne).

6290-NXPM

<

(72] iar

N Zastosowanie:

(1]

—  Palniki do cigcia: 62-5F,42-4F, 142-F oraz 880F.

fg Nasadki do ciecia: 49-3F, 72-2 oraz 73-3.

N

=

(1]

" Rozmiar Takres Tlen Gaz palny

= dyszy dgda ciénienie dénienie

(1) [mm] [bar] [bar]

? system inzektorowy system réwnoprezny
© 000N - - 05 1020 min 0.015 min 0.5
-

(o] 00NX - OONXPM 5-10 1.0-20 min 0.015 min 0.5
g ONX - ONXPM 10-15 15-25 min 0.015 min 0.5
a X TNFF TNXPM. 15-25 2035 min 0.015 min 0.5
% 2NX INFF 2NXPM 25-50 3.0445 min 0.015 min 0.5
Q 3NX 3NFF 3NXPM 50-100 3.0445 min 0.015 min 0.5
)

g ANX ANFF ANXPM 100-175 3555 min 0.015 min 0.5
> 5NX SNFF SNXPM 175-250 45-55 min 0.015 min 0.5
g 6NX 6NFF GNXPM 250-300 50-6.5 min 0.015 min 0.5

www.lincolnelectric.eu



Dysze reczne: tlen—propan/LPG/MAPP

6290-GG / 6290-NFFR / 6290-NFW

dysze specjalne

Opis:

* 6290-GG: Zfobienie,

*  6290-NFFR: obcinanie thow nitow,
* 6290-NFW: wytapianie nitow.

Rozmiar Takres Tlen Gaz palny
dyszy itobienia ciénienie ciénienie
[mm] [bar] [bar]
system inzektorowy | system réwnoprezny
166 3mmx6mm 25 min 0.015 min 0.5
6290-NFW 266 5mmx10 mm 35 in 0015 min 05
366 6mmx13 mm 35 min 0.015 min 0.5
by 466 10 mmx 19 mm 40 min 0.015 min 0.5
Zastosowanie:

INFFR Obcinanie nitow 30 min 0.015 min 0.5
Palniki do CIGCIa' 62-5F' 42-4F’ 142-F. NFW Wytapianie nitow 85 min 0.015 min 0.5

Nasadki do ciecia: 73-3, 49-3F.

8290-PNME -

L * 8290-ANME: dwuczesciowe, dysze mieszajace gazy.
dysze do ciecia

Rozmiar Takres Tlen Gaz palny
dyszy dgdia dsnienie dsnienie
[mm] [bar] [bar]
1PNME 0-6 15 05
2PNME 6-12 20 05
3PNME 12-75 30 05
4PNME 75-150 30 1.0
Zastosowanie: SPNME 150-200 40 10
. e .. 6PNME 200-250 45 1.0
Palniki do ciecia: 880-NM, NM-250.
Nasadki do ciecia: 59-3. Rl A o 10

Dysze reczne: tlen—propan/LPG/MAPP

www.lincolnelectric.eu






Palniki maszynowe
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133

palniki maszynowe

zalecane dysze 6290 (patrz rozdziat: Dysze maszynowe)

Opis:

o Zakres cigcia: do 200 mm.

TLEN-ACETYLEN

Zastosowanie:

Ciecie gazowe.

TLEN-PROPAN

Model llod¢ kréécow Srednicao | Dlugosé Model llosé kréécow Srednicao | Diugosé
przylqazeniowych [mm] [mm] przytqczeniowych [mm] [mm]
1332 3 30 65 133-2F 3 30 65
133-V 3 + zawory 30 65 133-2FV 3 -+ zawory 30 65
133-2/28 3 28 65 133-2F/28 3 28 65
133-2/28 3 + zawory 28 65 133-2FV/28 3 + zawory 28 65
Uwagi:  * standardowo palniki produkowane sg z gwintami 9/16"x18 LH i RH; istnieje mozliwo$¢

133-2V/133-2FV ~ 133-2/133-2F

198

palniki maszynowe

dostarczania palnikéw z odpowiednimi adapterami gwintow.

zalecane dysze 6290 (patrz rozdziat: Dysze maszynowe)

Opis:

o Zakres ciecia: do 380 mm,

TLEN-ACETYLEN

o System inzektorowy — najnizsze
koszty eksploatacii,

* Gtowica wykonana z mosigdzu.

Zastosowanie:

Ciecie gazowe.

TLEN-PROPAN

www.lincolnelectric.eu

wianiu nalezy dodac litere ,E” np. 198-2TE,

e Model los¢ kroccow Srednicao | Dlugosé Model llosé keéécow | Srednicao | Dhugosé
Q przylqczeniowych [mm] [mm] przytczeniowych [mm] [mm]
2. 198-2 2 32 250 198-2F 2 32 250
E 198-2/30 2 30 250 - - - -
3 198-2/35 2 35 250 198-2F/35 2 35 250
Q

198-21 3 3 250 198-21F 3 32 250
N

198-21/30 3 30 250 198-21F/30 3 30 250
<
= 198-21/35 3 35 250 198-2TF/35 3 35 250
g 198-2TA 3 32 460 198-2TAF 3 32 460
() 198-2/198-2F  198-2T/198-2TF ) I — ) ,

Uwagi:  * palnikizasilaneacetylenemsa rowniez dostepne zsystememréwnopreznym; przy zama-

« standardowo palniki produkowane sg z gwintami 9/16"x18 LH i RH; istnieje mozliwo$¢
dostarczenia palnikdw z odpowiednimi adapterami gwintow.
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Dysze maszynowe

6290-VAX

dysze do ciecia

Opis:

* zakres cigcia: do 200 mm,
* gaz palny: acetylen,

* dwuczesciowe,

¢ typ: high speed (wysoka szybkos¢ ciecia).

Zastosowanie:

Palniki maszynowe: 198, 133.

U Rozmiar Takres Szybkos¢ Ciénienie
< dyszy digdia dgda
n Tlen podgrzewajqcy Tlen tnqey Acetylen
N [mm] [mm/min] [bar] [bar] [bar]
@ TVAX 0-8 650 0.7 25-40 min 0.015
g 2VAX 815 600 07 50 min 0.015
3VAX 15-35 550 07 0.7 min 0.015
(7]
N
4VAX 35-75 450 0.7 0.7 min 0.015
<
=)
SVAX 75-150 300 0.7 0.7 min 0.015
(e)
g 6VAX 150-200 150 0.7 65 min 0.015

H
o
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Dysze maszynowe

6290-VVC / 6290-NH

dysze do ciecia

Opis:
o zakres cigcia:  6290-VVC: do 250 mm,
6290-NH:  od 225 do 380 mm,

6290-VVC

* gaz palny: propan, gaz ziemny,

o dwuczesciowe,

* typ: high speed (wysoka szybkos¢ ciecia).
6290-NH .

Zastosowanie:

Palniki maszynowe: 198, 133.

Rozmiar Zakres Szybkost Cisnienie
dyszy dgdia dgcia
Tlen podgrzewajgcy Tlen tnqey Gaz palny
[mm] [mm/min] [bar] [bar] [bar]
5/0WC 1-4 750 04 30 min 0.015
4/0Wc 46 700 05 3.0 min 0.015
3/0WC 6-9 650 0.7 50 min 0.015
00WC 9-12.5 630 0.7 50 min 0.015
owe 12.5-20 600 0.7 6.0 min 0.015
01/2WC 20-35 550 07 70 min 0.015
we 35-50 480 0.7 7.0 min 0.015
1wWC 50-60 400 0.7 7.0 min 0.015
11/2WC 60-75 310 07 70 min 0.015
2WC 75-100 280 07 70 min 0.015
2WC 100-125 240 0.7 70 min 0.015
21/2WC 125-150 200 07 70 min 0.015 Q
3WC 150-175 180 07 70 min 0.015 g
AWC 175-200 180 0.7 70 min 0.015 c
5WC 200-225 150 0.7 6.0 min 0.015 ﬁ
51/2WC 225-250 130 0.7 6.0 min 0.015 3
SNH 225-250 130 0.7 40 min 0.015 E
6NH 250-275 130 0.7 40 min 0.015 Q
INH 275-300 120 07 40 min 0.015 m
8NH 300-380 110 07 40 min 0.015 E
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6290-VPM / 6290-NHM

dysze do ciecia

6290-VPM

6290-NHM

Opis:

* zakres cigcia:
* gaz palny: mapp, specjalne mieszanki,
o dwuczesciowe,

* typ: high speed (wysoka szybkos¢ ciecia).

Zastosowanie:

6290-VPM: do 200 mm,
6290-NHM: od 200 do 300 mm,

Palniki maszynowe: 198, 133.

H
N

www.lincolnelectric.eu

Rozmiar Zakres Szybkost Cisnienie
dyszy digdia digdia
Tlen podgrzewajocy Tlen tnqey Gaz palny
U [mm] [mm/min] [bar] [bar] [bar]
< )
OVPM 1-4 750 05 3.0 min 0.015
N
) 48 700 05 3.0 min 0.015
o
3 2UPM 815 620 05 50 min 0.015
Q 3vpm 15-35 550 05 70 min 0.015
ﬂ AVPM 35-75 450 0.7 70 min 0.015
< SVPM 75-150 250 0.7 70 min 0.015
=)
° 6VPM 150-200 150 07 7.0 min 0.015
E NHM 200-300 125 07 40 min 0.015
(1]
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Akcesoria do ciecia maszynowego

TH-98

adapter na dwie dysze

S-98-C

adapter do ukosowania

- 96-DC

ekonomizer tlenu

obamouAzsew e12319 Op BLIOS?INY

H
=N

www.lincolnelectric.eu

Regulowany adapter na dwie dysze do wykonywania dwéch
cie¢ jednocze$nie (np. wycinanie paséw) przy uzyciu jed-
nego palnika.

Uszczelnienie: O-ring.

Szerokos¢ cigcia: od 30 do 305 mm.
(na zaméwienie — specjalne szerokosci).

Zakres cigcia: do 200 mm (na kazda dysze).

Regulowany adapter dyszy do ukosowania bez konieczno-
$ci przestawiania palnika.

Uszczelnienie: O-ring.
Kalibracja: 90°.

Zakres cigcia: do 200 mm.

Ekonomizer tlenu do palnikdw maszynowych z trzema
przytaczami. Montaz w linii tlenu podgrzewajgcego. Prze-
stawienie dzwigni powoduje przetaczenie palnika z trybu
podgrzewania / przebijania na tryb ciecia z delikatnym
i matym ptomieniem. Dzigki temu zmniejsza si¢ koszt
oraz podnosi jako$¢ ciecia.

Podstawowe zalety to: redukcja zuzycia tlenu i gazu
palnego, bardzo wysoka jakoS¢ ciecia, ostre krawedzie
powierzchni po cieciu, brak zendry, szybkie podgrzewanie
(szybki start).

Ekonomizer nie jest zalecany do acetylenu.



Akcesoria do ciecia maszynowego

BV-98-2
gtowica do ukosowania

Zwigksza wydajnos¢ i jakos¢ ukosowania.

W komplecie dysza 6290-3NFF. Dysze 1NFF, 2NFF, odpo-
wiedniki 6290-NX oraz VVC moga by¢ réwniez zastosowane.
Dla uzyskania optymalnej efektywnosci ciecia wykorzysty-
wana jest specjalnie zaprojektowana wymienialna dysza
podgrzewajgca 1390-3H.

Gaz palny: propan, gaz ziemny.

C-98-V2

zawor zwrotny — tlen tngcy

Stosowane wytacznie do tlenu thacego przy uzyciu palnikow
z trzema kré¢cami wiotowymi.

Zapobiega cofnieciu sie gazéw.

Zalecany, gdy zawor tlenu tngcego jest znacznie oddalony
od palnika (tzn. nie jest konieczny, gdy elektrozawér jest
w poblizu palnika).

GC-98-V2: gwint 9/16"x18 RH.

Zastosowanie: przy cieciu do 250 mm.

Akcesoria do ciecia maszynowego

H
($)]
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88-3 / 88-6

zawory zwrotne

Stosowane wyfacznie do mieszanki podgrzewajacej.

Zapobiega niebezpiecznemu cofnieciu sie mieszanki gazéw
do wezy i reduktoréw.

88-6CVTR: gwint 9/16"x18 RH.
88-6CVTL: gwint 9/16"x18 LH.
88-3SVR: gwint G1/4” RH.
88-6GBL: gwint G3/8” LH.

Zastosowanie: przy cieciu do 300 mm.

wyciory do dysz maszynowych

Specjalne druciane petle umozliwiaja czyszczenie dysz bez
ich uszkodzenia lub rozkalibrowania.

Zastosowanie: do dysz 6290-VVC, VAX, PPM, NH, NHM.

H obamouAzsew e12319 Op BLIOS?INY
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Akcesoria

Manometry
Manometryczne wskazniki przeptywu

Opis:

* Manometry z tatwg do odczytu, podwdjna skala,
z odporng na uderzenia ostong z poliweglanu,

* Wytrzymata stalowa obudowa pokryta antykorozyjnym
lakierem piecowym,

* Precyzyjny ruch wskazowki,
* Manometr spetnia wymagania normy PN-EN 562,
o Gwint G1/4".

Model Skala Opis
na skali
063 mm 063 mm, czarny [bar/psi]
BE-615-0K 8E-615-0XBP 0-315/0-4000 Tlen (oxygen)
8E-6620-0X - 0-60/0-800 Tlen (oxygen)
8E-6411-0X - 0-25/0-350 Tlen (oxygen)
BE-619-0X BE-619-0XBP 0-16/0-200 Tlen (orygen)
8E-661-0 8E-661-0XBP 0-6/0-60 Tlen (oxygen)
B8E-617-AC 8E-617-ACBP 0-40/0-500 Acetylen (ocetylene)
BE-686-AC BE-686-ACBP 0-2.5/0-30 Acetylen (acetylene)
8E-615 8E-6158P 0-315/0-4000 -
8E-6620 - 0-60/0-800 -
8E-617 8E-6178P 0-40/0-500 -
8E-6411 - 0-25/0-350 -
8E-619 8E-6198P 0-16/0-200 -
> 8E-661 8E-6618P 0-6/0-80 -
= 86 - 025/030 -
(2]
(o) 8E-6001 8E-6001BP 0-16 I/min -
- - -32.6 /min =
g 8E-6003 8E-6003BP 0-32.6 1/
= 8600289 0:54 Viin -
Q

H
(o<}
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Akcesoria

861 / 866

przeptywomierze (rotametry)

':_ \ i Opis:

Art = * Pomiar przeptywu gazu w zakresie od 0 do 15/30 I/min
al T dia Ar/CO,,

o ] * Kalibrowane przy ciénieniu wiotowym 3.5 bar (opcja: 4 bar),

* Przeptywomierz posiada fatwg do odczytu skale w za-

iy kresie 360°, a jego osfona wykonana jest z niettukacego
14 poliweglanu,
10—

| & * Korpus i pokretto wykonane z mosigdzu dla zwigkszenia
i - ‘ trwatoéci i zywotnosci,

o Zawor iglicowy zapewnia precyzyjng regulacje przeptywu,

z o Uproszczony sposdb wyboru rodzaju kroéca wyjscio-
8 wego.

866 (180°)

Ponizej opisano sposéh oznaczania rodzaju
wylotu przeptywomierza

— | 9/16"-18-UNF RH
Model Gaz Przeptyw Potozenie Gwint 1 63/8” RH
pokretta

[V/min] wejsciowy wyjéciowy 2 | GIA4"RH
861-15L-ARC Argon/ (0, 15 90° 1/4” NPT (meski) patrz tabela obok 3 | .622"-18 UNRH
861-301-ARC Argon/ (0, 30 90° 1/4” NPT (meski) patrz fabelo obok 4 | 6380
861A-15L-ARC Argon/ (0, 15 90° 63/8” NPT (zefiski) patrz fabela obok 5 | 6mm—zqaka do weza
861A-30L-ARC Argon/ (0, 30 90° 6 3/8” NPT (zefiski) patrz fabela obok 6 | 10 mm— zlqczka do weza ©
866-15L-ARC Argon/ (0, 15 180° 1/4” NPT (meski) patiz fabela obok 7 | 8mm—zocka do weza '=
866-30L-ARC Argon/ (0, 30 180° 1/4” NPT (meski) patiz tabela obok 8 | 9/16"-18-UNFLH 8
866A-15L-ARC Argon/ (0, 15 180° 63/8 NPT (zefiski) patrz tabela obok 9 | G1/4"IH 8
866A-30L-ARC Argon/ (0, 30 180° 63/8 NPT (zefiski) patrz fabela obok 10 | 4 mm— zlgczka do weia é

Uwaga: Przy zamawianiu przeptywomierzy do reduktorow 601 nalezy dodac litere ,G” w oznaczeniu
przeptywomierza np. 861G30LARCS.
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Akcesoria

Bezpieczniki

Opis:

88-3 88-6

* Bezpieczniki zapobiegaja najczestszym przyczynom
niebezpiecznych eksplozji mieszanki w reduktorze lub wezu,

* Bezpieczniki Harris oferujg wysoki stopien zabezpieczenia,

*  Zawor zwrotny zapobiega cofnigciu si¢ gazow,

 Cofnieciu ptomienia zapobiega specjalny element ze
spiekow,

o Wszystkie bezpieczniki s fabrycznie testowane,

* Spetniajg wymagania normy PN-EN 730.

188GG 188T
88-3 /88-6 ZAWORY ZWROTNE
Model Gwint Gaz Maks. przeptyw Maks. ciénienie llos¢ stopni Rodzaj Typ
[bar/psi] [I/h] wlotowe [bar] zabezpieczenia zabezpieczenia
88-3SVR 1/4” RH Tlen - -
1 cofniecie gazow przypalnikowy
88-66BL 38" LH Goz palny - -
188GG BEZPIECZNIKI SUCHE
Model Gwint Gaz Maks. przeptyw Maks. cisnienie los¢ stopni Rodzaj Typ
[bar/psi] [Ih] wlotowe [bar] zabezpieczenia zabezpieczenia
18866-6R 1/4” RH Tlen 65 20
A 13 cofnigcie gazow, .
Z cofnigcie plomienia pragpalikony
18866-GBL 38”0 Gaz palny 20 Propan 6
Wodor 20
188T BEZPIECZNIKI SUCHE
Model Gwint Gaz Maks. przeptyw Maks. ciénienie los¢ stopni Rodzaj Typ
> [bar/psi] [I/] wlotowe [bar] zabezpieczenia zabezpieczenia
A e 147 R Ten 100 0
(2]
D Acetylen 15 cofnigcie gozow,
(7)) i cofnigdie plomienio, pizyredukiorowe
o 188T-GBL 38" L4 Gaz palny 30 Propan [ wzrost temperatury
= Wod 0
- loddr
Q
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Akcesoria

Przytgcza wezy

959

Model Gwint / Srednica Gaz
959-HGR Nakretka 1/4” RH Tlen
G38-R2 E-959-L Nakretka 38" 4 Goz palny
* 6-986-4 Koficowka weza 6mm Tlen
- 986-25 Koficowka weza 8 mm Goz palny
638-R2 Kradiec do gozu kpl. 1/4“RH/ 0 6 mm Tlen
$38-L2 $38-12 Kréciec do gozu kpl. 3/8"LH/ 08 mm 6oz palny
Adaptory
Model Opis
38-26BL okrggly 9/16-18-UNF-LH (zeriski) 63/8” LH (meski)
38-26R okiggly 9/16-18-UNF-RH (zeriski) 61/4” RH (meski)
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Akcesoria

Inne

M —¥= R-39-3B  Wozek z cyrklem do ciecia, kat: tylko 90°.

Maksymalny promien cigcia: 750 mm.

Zastosowanie:

* palniki / nasadki do ciecia: 62-5, 42-4, 142,
72-2,73-3, 49-3,

- L o dysze: 6290.
— R-69-880 Wdzek z cyrklem do ciecia, kat: tylko 90°.
Maksymalny promien cigcia: 750 mm

Zastosowanie:
* palniki / nasadki do ciecia: 880, 880F,

. 1 o dysze: 6290.
— R-69-4C  Wozek z cyrklem do ciecia, kat: tylko 90°.

Maksymalny promien cigcia: 750 mm.

Zastosowanie:

* painiki / nasadki do ciecia: 880NM, NM-250
i59-3,

ﬁ o dysze: 8290.
E *— 1-69-6 Wézek z cyrklem do ciecia, kat: do 45°.

Maksymalny promien cigcia: 750 mm.

Zastosowanie:

* palniki / nasadki do ciecia: 62-5, 42-4, 142,
72-2,73-3, 49-3,

- " o dysze: 6290.
—— ‘E 1-69-7 Wézek z cyrklem do ciecia, kat: do 45°.

Maksymalny promien cigcia: 750 mm.
Zastosowanie:

* nasadka do ciecia: 36-2,

o dysze: 3690.

T

r

-

1-62-X Klucz uniwersalny.

c-9 Wyciory (do dysz recznych).

2 e, E-9 Wyciory (do dysz maszynowych).

@,J\—ﬂ - 26-SL  Zapalniczka z kamieniami.
— - ~ Q 26-S Zapalniczka.

I 4 ! ! ! 26-L Kamienie do zapalniczki (5 szt.).

www.lincolnelectric.eu
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LINCOLN
ELECTRIC

LINCOLN ELECTRIC BESTER S.A.

58-263 Bielawa 4

skr. poczt. 57

ul. J. lll Sobieskiego 19a

POLAND

phone +48 74 64 61 100

fax +48 74 64 61 080, +48 74 64 61 082
e-mail: bester@lincolnelectric.pl




