LENOX3#

PILY TASMOWE

PILY TASMOWE ZE STALI
WEGLOWEJ

‘ * Dlaczego pity taSmowe LENOX® ze stali

' | weglowej sa lepsze:

Materiaty: LENOX® uzywa surowcow o najwyzszej
mozliwej jakosci.

Proces: LENOX® zawsze piastowat i nadal piastuje
pozycje lidera branzowego w zakresie obrobki
cieplnej. Ten proces jest giownym elementem,
ktory decyduje o wysokiej jakoSci naszych pit
taSmowych ze stali weglowe|.




PILY TASMOWE ZE STALI WEGLOWE)J

NEO-TYPE

Pita taSmowa ze stali
weglowej o sztywnym korpusie

PRZEWAGA MARKI LENOX®

* Pity z hartowanym korpusem

* Znakomite do ciecia stali miekkich
Ciecie z mniejszymi predkosciami, ze wzgledu
na konstrukcje brzeszczotu, ktora obejmuje
zarowno hartowane zeby, jak i hartowany

korpus.
Specyfikacja
Forma zebow Standardowa Hak

Wzor rozwarcia Podwojny zab Falista Podwojny zab
Szerokos¢ x grubosc L TPI TPI

cale mm 6 & 10 14, 18 24 3 4 6 Zastosowania
1/4x.025 6.4x0.64 L ] L L L metale zelazne, uzytkowe
3/8x.025 9.5x0.64 ¢ ¢ ¢ L R Y ciecie stali miekkiej;
1/2x.025 12.7x064 L L L ¢ L 4 ¢ do stosowania na matych
5/8x%.032 16x0.80 ¢ o przecinarkach z podawaniem
3/4x.032 19x0.80 L L L] L 4 ¢ L L 4 recznym.
X035 — 2544090 & ¢ - —¢ @ ¢
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PILY TASMOWE ZE STALI WEGLOWE)J

FLEX BACK

Uniwersalna pita ze

stali weglowej

Specyfikacja

PRZEWAGA MARKI LENOX"®

» Szerokie spektrum zastosowan
Dzieki stosowanej przez nas obrobce
cieplnej wytwarzajgacej hartowane ostrze i
elaslyczny korpus nasze pity mogg znakomicie
ciac r6znorodne materiaty z dos¢ duzymi

szybkosSciami tasmy.

* Zastosowania
Ciecie z podawaniem recznym na przecinarkach
pionowych, metale niezelazne, ciecie drewna.

Forma zehow Standardowa
Wzor rozwarcia Podwaojny zab
SzerokoSc x grubosé TPI
cale mm 10 14
1/4x.025 6.4x0.64 ¢ +
3/8x.025 9.5x0.64 L ¢
1/2x.025 12.7x0.64 L ] *
3/4x.032 19x0.80
%1035 25.4%0.90
2x.035 50.8 x 0.90
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PILY TASMOWE ZE STALI WEGLOWE)J

#32 WOOD

Pita do ciecia drewna

PRZEWAGA MARKI LENOX®

* #32 WOOD do wycinania konturowego

Specyfikacja
Forma zehow Hak
Wzor rozwarcia Podwojny zab Przemienna
Szerokosc¢ x grubosc _ TPI TPI

cale mm 2 3 4 2 3 4
1/4%x.032 6.4x0.80 ¢ L
3/8x.032 9.5x0.80 L ¢ ¢ & L
1/2x.032 12.7x0.80 ¢ & @ %

34



PILY TASMOWE ZE STALI WEGLOWE)

FRICTION BAND

Zwiekszone ciepto cierne do
ciecia zelazowcow

PRZEWAGA MARKI LENOX’

* Zwiekszone ciepto cierne
Moze pracowac z szybkoscig do 20 000 stép
na minute (6100 metrow na minute). Do
ciecia zelazowcow o grubosci do 3/4" (18 mm).

Specyfikacja
Forma zebow Standardowa
Wzor rozwarcia Podwajny zab
Szerokosc x grubosc TPI
cale mm 10 Zastosowania
1x.035 25.4x0.90 ¢ wlewy i nadlewy, konstrukcje spawane, nietypowe ksztatty,

arkusze
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HACKMASTER

Wysokowydajne brzeszczoty maszynowe

do ciecia metalu

Specyfikacja
Numer Diugosc x szerokosé x grubosé Numer Diugosc x szerokosc X grubosé
produktu cale mm TPI produktu cale mm TPI
22106-250HV 12x1x.050 300x27x1.30 6/10 22160-884HV 18x1-3/4x.088 457x48x225 3/4
22010-250H 12x1x.050 300x27x1.30 10 22060-884H 18x1-3/4x.088 457x48x2.25
22011-254H 12x1x.050 300x27x1.30 14 22061-886H 18x1-3/4x.088 457x48x2.25
22114-450HV 14 x1x.050 355x27x1.30 6/10 22064-976H 19x1-1/2x.075 483x41x1.90 6
22017-450H 14 x1x.050 355x27x1.30 10 22162-184HV 21x1-3/4x.088 533x48x2.25 3/4
22018-454H 14 x 1 x.050 355x27x1.30 14 22069-184H 21x1-3/4x.088 533x48x2.25 4
22155-466HV 14x1-1/4x.062 355x34x1.60 4/6 22070-186H 21x1-3/4x.088 533x48x2.25 6
22022-466H 14x1-1/4x.062 355x34x1.60 6 22163-404HV 24 x2x%.100 610x54x2.50 3/4
22123-460HV 14x1-1/4x.062 355x34x1.60 6,10 22081-404H 24 x2x.100 610x54x2.50 4
22023-460H 14x1-1/4x.062 355x34x1.60 10 22164-406HV 24x2x.100 610x 54 x2.50 4/6
22026-474H 14x1-1/2x 075 355x41x1.90 4 22086-004H 30x2-1/2x.100 7T62x65x2.50 4
22156-476HV 14x1-1/2x.075 355x41x1.90 4/6 22557-35066KV 13.78x 1-3/8x.062 350x35x1.60 4/6
22027-476H 14x1-1/2x.075 355x41x1.90 6 22523-35060KV 13.78x1-3/8x.062 350x35x1.60 6/10
22043-T50H 17 x 1 x.050 432x%27x1.30 10 22540-40068KV 15.75x1-3/8 x .062 400x35x1.60 5/8
22044-754H 17 x1x.050 432x27x1.30 14 22541-40060KV 15.75x 1-3/8 x .062 400 x 35x1.60 6/10
22046-7T66H 17x1-1/4x.062 432x34x1.60 6 22558-40076KV 15.75x1-5/8x.075 400x41x1.90 4/6
22147-T60HV 17x1-1/4x.062 432x34x1.60 6/10 22551-45060KV 17.72x1-3/8x.062 450 x 35x1.60 6/10
22047-760H 17x1-1/4x.062 432x34x1.60 10 22560-4507T4KV 17.72x1-5/8x.075 450x41x1.90 3/4
22157-866HV 18x1-1/4x.062 457x34x1.60 4/6 22561-45076KV 17.72x1-5/8x.075 450x41x1.90 4/6
22050-866H 18x1-1/4x.062 457x34x1.60 6 22562-50076KV 19.69x1-5/8x%.075 500x41x1.90 4/6
22151-860HV 18x1-1/4x.062 457x34x1.60 6/10 22563-55084KV 21.65x1-7/8x.088 550x48x2.25 3/4
22051-860H 18x1-1/4x.062 457x34x1.60 10 22564-57504KV 2264%2-1/8x.100 575x54x2.50 3/4
22158-874HV 18x1-1/2x.075 457x41x1.90 3/4 22565-60004KV 23.62x2-1/8x.100 600 x 54 x2.50 3/4
22054-874H 18x1-1/2x.075 457x41x1.90 4 22566-65006KV 25.59x2-1/8x.100 650x 54 x2.50 4/6
22159-876HV 18x1-1/2x.075 457x41x1.90 4/6 22567-70004KV 27.56x2-1/8x.100 TO0x54x250 3/4
22055-876H 18x1-1/2x.075 457x41x1.90 6 22568-70006KV 27.56x2-1/8x.100 T00x54x250 4/6

HV = HACKMASTER® VARI-TOOTH® KV = Typ Kasto VARI-TOOTH® H = HACKMASTER®
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